
D-Bar（スタンダード）溝仕様一覧　♯1～♯50

◎D-Barの溝仕様選定について

ワイヤーバー仕様（比較用） D-Bar溝仕様
S形 K形

番手 ワイヤー径 １ｍｍ当面積 １ｍｍ当面積 呼び 呼び１ｍｍ当面積

図1　D-Bar溝形状（S形） 図2　ワイヤーバー溝形状

P（ピッチ）=mm  H（深度）=μｍ
A=ポケット面積
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D-Barのポケット面積（A）は表面粗さ輪郭形状複合
測定器にて算出します。

ワイヤーバーのポケット面積（A）は上記四角部から半円
を差し引いて算出します。

塗布諸条件にもよりますが、一般的に塗布液の転写量は（ D-Bar＞ワイヤーバー ）といった関係にあります。
よって、同等の１㎜当面積の場合には、D-Barのほうが多く塗布されると考えられます。
あくまで目安といったかたちとなりますが、ワイヤーバーとの比較によるD-Barの選定におきましては、
下記、溝仕様一覧表の抜粋をご参考いただき、Aの様に一番手小さい仕様を目安にされることをお勧めします。 

◎＃51番手以上の溝仕様もございます。ご要望の際はご相談ください。

※溝仕様表に記載されている1㎜当面積は、材料径φ10で製作したテストピースの測定データです。
※測定データに用いたテストピースには表面処理は施してありません。
※材料径の選択、表面処理の種類、また、その厚みによって1㎜当面積は変化することが考えられます。
※当社の１㎜当面積は塗布量を保証するものではありませんし、塗布条件、塗布液の物性により、
　推定膜厚との差異が発生する場合がございますので、あくまで参考値としてご参照ください。

※当社D-Bar溝仕様一覧表は１ｍｍ当面積（mm2）を基準として作成しています。
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